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ABSTRAK

DAWAM, AJI 2021. Pengaruh Penamahan Silikon Pada Remelting Piston
Motor Bekas Terhadap Kekuatan Tarik Dan Kekerasan
Menggunakan Tungku Induksi. Skripsi. Jurusan Teknik Mesin,
Fakultas Teknik, Univerasitas Muhammadiyah Metro. Pembimbing
(1) Eko nugroho S.T .,M.Eng, Pembimbing (2) Eko budiyanto
S.T..M.T.

Alumunium adalah salah satu logam non ferous yang paling
banyak digunakan dalam bidang industri maupun keteknikan karna sifatnya
yang ringan dan tahan terhadap korosi. Tujuan penelitian ini yaitu untuk
mengubah limbah piston motor bekas menggunakan tungku induksi dengan
cara mendaur ulang atau remelting bahan tersebut dan menambahkan
campuran silikon dengan variasi 8%, 10% dan 12% untuk memperbaiki sifat
mekasnis nya. Dalam penelitian ini saya menggunakan tungku induk untuk
peleburannya. Hasil dari penelitian ini pada uji tarik didapatkan kekuatan dan
kuat ausnya meningkat seiring penambahn unsur silikon namun menjadi
getas dan kaku hal ini terjadi karna nilai dari modulus elastisitasnya menurun
seiring penambahan unsur silkon yaitu pada 12% sebesar 1,06 N/mmz2 dan
pada variasi 8% sebesar 1,13 N/mm2. Pada uji kekerasan didapatkan bahwa
penambahan silikon pada alumunium dengan variasi 8%, 10% dan 12%
menambah kekerasan bahan tersebut.

Kata kunci : Silikon, Remalting Piston Motor Bekas, Tungku induksi, Uji
Tarik danKekerasan



ABSTRACT

DAWAM, AJl 2021. The Effect of Silicone Emulsion on the Melting of Used
Motorcycle Pistons on Tensile Strength and Hardness Using an Induction
Furnace. essay. Department of Mechanical Engineering, Faculty of
Engineering, University of Muhammadiyah Metro. Supervisor (1) Eko
nugroho S.T.,M.Eng, Supervisor (2) Eko budiyanto S.T.,M.T.

Aluminum is one of the most widely used non-ferrous metals in
industry and engineering because of its light weight and resistance to
corrosion. The purpose of this study is to change the waste of used motor
pistons using an induction furnace by recycling or remelting the material
and adding a mixture of silicon with variations of 8%, 10% and 12% to
improve its mechanical properties. In this research, | used the main
furnace for the smelting. The results of this study in the tensile test
showed that the strength and wear strength increased with the addition of
silicon elements but became brittle and stiff this happened because the
value of the elastic modulus decreased with the addition of silkon
elements, namely at 12% at 1.06 N/mmz2 and at a variation of 8 % of 1.13
N/mmz. In the hardness test, it was found that the addition of silicon to
aluminum with variations of 8%, 10% and 12% increased the hardness of
the material.

Keywords: Silicone, Used Motor Piston Remalting, Induction Furnace,
Tensile and Hardness Test.



RINGKASAN

Aluminium banyak digunakan secara luas sebagai bahan industri,
juga dalam industri pengecoran logam. Aluminium merupakan logam non
ferro yang memiliki ketahanan korosi yang baik serta sebagai penghantar
panas dan listrik yang baik pula. Dalam bidang teknik Aluminium memiliki
kelemahan yaitu kekerasan, batas cair dan regangannya rendah, sehingga
menyebabkan Aluminium murni tidak dapat dipakai sebagai bahan
konstruksi. Pembuatan Aluminium paduan merupakan salah satu solusi

untuk mengurangi kelemahan tersebut.

Tujuan penelitian ini yaitu untuk mengubah limbah piston motor
bekas menggunakan tungku induksi dengan cara mendaur ulang atau
remelting bahan tersebut dan menambahkan campuran silikon dengan
variasi 8%, 10% dan 12% untuk memperbaiki sifat mekasnis nya. Dari
proses pengecoran Alsi dengan tambahan si 8%, 10% dan 12%. Didapatkan
hasil nilai tertinggi kekutan Tarik dan regangan pada spesimen 12%, hal ini
menyatakan bahwa semakin tinggi nilai campuran silikon pada kadar tertentu
maka semakin tinggi juga nilai kekerasan dan kekuatan bahan tersebut,
serta miningkat juga ketahan aus pada bahan tersebut. Namun nilai
modulus elastisitas sedikit menurun hal ini mengakibatkan bahan tersebut
semakin getas dan kaku. Dari hasil pengujian kekerasan pada variasi 8%,
10%, dan 12% di dapatkan nilai kekerasan tertinggi yaitu pada variasi 12%
dengan nilai rata-rata 97 HRB, dan nilai kekerasan terendah dengan nilai
rata-rata 87 pada variasi 8%. Berdasarkan hasil pengujian kekerasan
Brinnell yang dilakukan disimpulkan bahwa penambahan unsur silikon pada
paduan AISi dengan kadar tertentu meningkatkan nilai kekerasan bahan

tesebut.
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