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ABSTRAK 

 

Aldi Febriansyah, 2021. Pengaruh Variasi Tegangan Listrik Terhadap Hasil 

Proses Electroplating Pada Baja Karbon Rendah. Skripsi, Program Studi 

Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Metro. 

Pembimbing (I) Asroni S.T,.M.T. pembimbing (II) Eko Budiyanto S.T,.M.T. 

Sekarang banyak orang mengira bahwa proses electroplating hanya 

berfungsi untuk membuat benda-benda tampak lebih menarik. Pada 

kenyataannya, peran utama electroplating adalah melindungi logam dari korosi. 

Proses elecktoplating mengubah sifat fisik, mekanik, dan sifat teknologi suatu 

material. Salah satu contoh perubahan fisik ketika material dilapisi dengan nikel 

adalah bertambahnya daya tahan material tersebut terhadap korosi, serta 

bertambahnya kapasitas konduktifitasnya. Proses pelapisan yang menggunakan 

cara electroplating dilakukan dengan cara mengaliri dengan arus listrik pada 

rangkaian elektroda yang berada pada media larutan elektrolit. Untuk proses 

electroplating itu sendiri arus listrik yang mengalir dari anoda akan menuju pada 

katoda melalui larutan elektrolit. Material yang akan digunakan sebagai anoda 

yaitu logam nikel sedangkan untuk katoda menggunakan baja karbon rendah 

berdimensi 70 mm x 50 mm x 8 mm. dengan variasi tegangan 3 volt, 4 volt, dan 5 

volt.dari hasil penelitian dengan variasi tegangan ditemukan tegangan terbaik 

pada tegangan 5 volt dengan nilai ketebalan yang sangat tinggi yaitu 0,26 mm, 

dan nilai kekerasan rata-rata sebesar 98,42 kg/mm2. 

 

Kata Kunci : electroplating, tegangan listrik, baja karbon rendah, nikel, 

kekerasan Vickers. 
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ABSTRAC 

 

Aldi Febriansyah, 2021. The Effect of Electric Voltage Variations on the Results 

of the Electroplating Process on Low Carbon Steel. Thesis, Mechanical 

Engineering Study Program, Faculty of Engineering, University of 

Muhammadiyah Metro. Advisor (I) is  Asroni S.T,.M.T. Advisor (II) is Eko 

Budiyanto S.T,.M.T. 

Many people think that the electroplating process only serves to make 

things seem more interesting. In fact, the main role of electroplating is to protect 

metal from corrosion. Elecktoplating changes the physical, mechanical, and 

technological properties of a material. An example of the physical changes when 

the material is coated with nickel that increased the durability to the material of 

corosi, and  increased the  conductive of capacity. The electroplating process by 

electrocution is done by electrocution in the electrodes sequence in the 

electrolytic solution. For the electroplating process, the electric current flowing 

from anoda and go to the cathode through an electrolyte solution.The materials 

used an anode of nickel-metal whereas the cathode USES 70-millimeter, 50-

millimeter, 8-millimeter, low-dimensional carbon steel with variations of three-volt, 

4-volt, and five-volt respectively. Research with variations in voltage found the 

best voltage at 5-volt current with a high thickness value of 0.26 mm, and an 

average violent value of 98,42 kg/mm2. 

 

Keywords : elrctroplating, electric voltage, low carbon steel, nickel and Vickers 

hardness. 

 

 

 

 

 

 



vi 
 

RINGKASAN 

 

Sekarang banyak orang mengira bahwa proses electroplating hanya 

berfungsi untuk membuat benda-benda tampak lebih menarik. Pada 

kenyataannya, peran utama electroplating adalah melindungi logam dari korosi. 

Proses elecktoplating mengubah sifat fisik, mekanik, dan sifat teknologi suatu 

material. Salah satu contoh perubahan fisik ketika material dilapisi dengan nikel 

adalah bertambahnya daya tahan material tersebut terhadap korosi, serta 

bertambahnya kapasitas konduktifitasnya. Proses pelapisan yang menggunakan 

cara electroplating dilakukan dengan cara mengaliri dengan arus listrik pada 

rangkaian elektroda yang berada pada media larutan elektrolit. Untuk proses 

electroplating itu sendiri arus listrik yang mengalir dari anoda akan menuju pada 

katoda melalui larutan elektrolit. Material yang akan digunakan sebagai anoda 

yaitu logam nikel, karena Nikel mempunyai sifat tahan karat. Dalam keadaan 

murni, nikel bersifat lembek, tetapi jika dipadukan dengan besi, krom, dan logam 

lainnya, dapat membentuk baja tahan karat yang keras. Nikel merupakan unsur 

kimia yang terletak pada periode 4 golongan VIII-B, dengan nomor atom 28 

dengan struktur Kristal nikel adalah FCC (fece central cubic). Sedangkan untuk 

katoda menggunakan baja karbon rendah berdimensi 70 mm x 50 mm x 8 mm. 

Baja ini disebut baja ringan (mid steel) atau baja perkakas, baja karbon rendah 

bukan baja yang keras, karena kandungan karbonnya rendah kurang dari 0,3%. 

Metode penelitian ini menggunakan variasi tegangan 3 Volt, 4 Volt, dan 5 Volt. 

Hasil penelitian pada pengukuran ketebalan dengan variasi tegangan 3 volt 

sebesar 0,12 mm, pada tegangan 4 Volt sebesar 0,18 mm, dan pada tegangan 5 

volt sebesar 0,25 dan 0,26 mm. dapat dilihat dari hasil pengukuran ketebalan 

bahwa semakin tinggi tegangan maka semakin tinggi pertambahan tebalnya 

pada tegangan 5 Volt. Sedangkan pada pengujian kekerasan Vickers pada 

tegangan 3 Volt mendapatkan nilai 97,38 kg/mm2, pada tegangan 4 Volt 

mendapatkan nilai 98,16 kg/mm2, dan pada tegangan 5 Volt mendapatkan nilai 

98,42 kg/mm2. ditemukan tegangan terbaik pada tegangan 5 volt dengan nilai 

ketebalan yang sangat tinggi yaitu 0,26 mm, dan nilai kekerasan rata-rata 

sebesar 98,42 kg/mm2.  
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