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ABSTRAK 

 
 

Yunus, Mahmud 2021, Pengaruh Penambahan Magnesium Pada Remelting 
Piston Motor Bekas Menggunakan Tungku Induksi Terhadap Kekuatan 
Fatik Dan Porositas Skripsi, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, 
Universitas Muhammadiyah Metro. Pembimbing (1) Eko Nugroho 
S.T.Eng, Pembimbing (2) Tri Cahyo Wahyudi,S.T.,M.T. 

 
 Logam adalah material alam yang sangat berguna dalam berbagai aspek 
kehidupan manusia, salah satunya adalah  material logam non ferro, logam 
tersebut tidak mengandung unsur besi contohnya tembaga, alumunium, timah. 
Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh penambahan unsur 
magnesium pada pengujian fatik dan porositas, dengan metode pengecoran 
bahan aluminium piston motor bekas menggunakan tungku induksi dengan 
temperatur penuangan sebesar 700°C. Pada pengujian fatik penambahan unsur 
magnesium sebesar 1% mendapatkan nilai siklus sebesar 5.100, dan variasi 
1,5% mendapatkan nilai siklus sebesar 5.220 dan variasi 2% mendapatkan nilai 
siklus 5.420. Sedangkan untuk pengujian porositas penambahan unsur 
magnesium sebesar 1% mendapatkan nilai porositas sebesar 9,2% dan variasi 
1,5% mendapatkan nilai porositas sebesar 4,5 % dan variasi 2% mendapatkan 
nilai porositas 3,5% 
 
Kata kunci: Alumunium Piston bekas, Remelting, Pengaruh penambahan 

Magnesium (Mg) , pengujian Fatik, pengujian Porositas 
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ABSTRACT 

 

Yunus, Mahmud 2021, Effect of Addition of Magnesium in Remelting Pistons of 
Used Motors Using Induction Furnaces on Fatigue Strength and Porosity 
Thesis, Department of Mechanical Engineering, Faculty of Engineering, 
University of Muhammadiyah Metro. Supervisor (1) Eko Nugroho 
S.T.Eng, Supervisor (2) Tri Cahyo Wahyudi,S.T.,M.T. 

 
 Metal is a natural material that is very useful in various aspects of 
human life, one of which is non-ferrous metal material, the metal does not contain 
iron elements such as copper, aluminum, tin. The purpose of this study was to 
determine the effect of the addition of magnesium on fatigue and porosity tests, 
using the casting method of used aluminum piston motor using an induction 
furnace with a pouring temperature of 700°C. In the fatigue test, the addition of 
magnesium element by 1% gets a cycle value of 5,100, and a variation of 1.5% 
gets a cycle value of 5,220 and a 2% variation gets a cycle value of 5,420. As for 
the porosity test, the addition of magnesium element by 1% gets a porosity value 
of 9.2% and a variation of 1.5% gets a porosity value of 4.5% and a variation of 
2% gets a porosity value of 3.5%. 
 
Keywords: Used Aluminum Piston, Remelting, Effect of addition of 

Magnesium (Mg), Fatigue testing, Porosity testing 
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RINGKASAN 

  
 
 Logam adalah material alam yang sangat berguna dalam berbagai aspek 
kehidupan manusia, salah satunya adalah  material logam non ferro, logam 
tersebut tidak mengandung unsur besi contohnya tembaga, alumunium, timah. 
Proses pencairan logam adalah metode yang dipakai untuk mencairkan logam 
yang kemudian dituangkan dan dibiarkan mendingin untuk menurunkan suhu 
pada logam, proses tersebut bertujuan untuk  membentuk suatu benda yang 
serupa dengan model, pola cetakan, bentuk dari material. 
 Magnesium (Mg) adalah unsur kedelapan yang paling berlimpah dan 
merupakan sekitar 2% dari berat kerak bumi dan merupakan unsur yang paling 
banyak ketiga terlarut dalam air laut, magnesium sangat melimpah di alam dan 
ditemukan dalam bentuk mineral penting didalam bebatuan seperti dolomit, 
magnet dan olovin. Penambahan unsur magnesium (Mg) akan meningkatkan 
kekuatandan kekerasan pada alumunium tampa terlalu menurunkan keuletan 
pada suatu bahan material, tingkat kekerasan paduan alumunium juga 
ditentukan oleh persentase unsur paduan yang ditambahkan, besarnya 
persentase dan unsur paduan yang ditambahkan juga akan berpengaruh pada 
struktur mikro hasil coran, dalam karakteristik suatu logam paduan, pengaruh 
ukuran butir merupakan bagian terpenting yang perlu mendapatkan perhatian 
karena parameter ukuran butirakan menentukan kekuatan mekanis logam 
paduan. 
  Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh penambahan 
unsur magnesium pada pengujian fatik dan porositas, dengan metode 
pengecoran bahan aluminium piston motor bekas menggunakan tungku induksi 
dengan temperatur penuangan sebesar 700°C. Pada pengujian fatik 
penambahan unsur magnesium sebesar 1% mendapatkan nilai siklus sebesar 
5.100, dan variasi 1,5% mendapatkan nilai siklus sebesar 5.220 dan variasi 2% 
mendapatkan nilai siklus 5.420. Sedangkan untuk pengujian porositas 
penambahan unsur magnesium sebesar 1% mendapatkan nilai porositas 
sebesar 9,2% dan variasi 1,5% mendapatkan nilai porositas sebesar 4,5 % dan 
variasi 2% mendapatkan nilai porositas 3,5%. 
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