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ABSTRAK

Moh Razak. 2020. Analisis pengendalian Persediaan Benih Padi Pada
Perusahaan PT. Sang Hyang Seri Di Lampung Timur
Pekalongan. Skripsi Program Studi Manajemen Fakultas
Ekonomis Dan Bisnis Universitas Muhammadiyah Metro
Pembimbing (I) Yateno. SE., MM (ll) Suryadi SE., MM.

Masalah yang sering di hadapi setiap perusahaan adalah masalah produksi
salah satu cara penekanan biaya produksi adalah dengan menekan persediaan
bahan baku seminal mungkin. Upaya meminimumkan biaya persediaan tersebut
dengan cara menggunakan analisis EOQ. Dalam penelitiaan ini permasalahan
yang di angkat adalah bagaimana pengendalian persediaan yang dilakukan PT.
Sang Hyang Seri dengan menggunakan metode EOQ? Barapa kali frekuensi
dalam setahun pembelian bahan baku dilakukan, bila perusahaan PT. Sang
Hyang Seri menetapkan metode Economic Order Quantity (EOQ)? Berapa titik
pemesanan bahan baku yang dibutuhkan oleh PT. Sang Hyang Seri masa
tenggang (reorder point)?. Tujuan yang diharapkan dari penelitian ini adalah
untuk mengetahui pengendalian persediaan yang dilakukan PT. Sang Hyang Seri
dengan menggunakan metode (EOQ)?, mengetahui frekuensi pembelian bahan
baku dan jumlah kebutuhan bahan baku yang optimal pada PT. Sang Hyang
Seri?, mengetahui pemesanan kembali(reorder point) bahan baku pada PT.
Sang Hyang Seri selama masa tenggang.

Metode penelitian yang digunakan adalah kualitatif dengan menggunakan data
primer dan skunder. Data primer dikumpulkan melalui wawancara langsung
dengan pihak-pihak, sedangkan data skunder diperoleh melalui pengumpulan
data persediaan bahan baku. Analisis yang digunakan adalah metode EOQ,
Safety Stock, dan ROP.

Hasil pembahasan yang dilakukan, Dengan menggunakan pendekatan EOQ,
maka dapat ditetapkan bahwa pengadaan bahan baku lebih ekonomis
dibandingkan dengan, oprasional yang dilakukan selama ini oleh perusahaan PT.
Sang Hyang Seri. Sedangkan frekuensi pengadaan berdasarkan metode EOQ
dalam satu tahun mencapai 5 kali pemesanan, tetapi selama ini perusahaan
melakukan pemesanan 2 Kkali., jadi secara velue metode EOQ lebih
menguntungkan atau lebih ekonomis. Dan berdasarkan analisis ROP dalam
sekali melakukan order lebih rendah dibandingkan dengan yang dilakukan oleh
perusahaan selama ini.

Kata Kunci : pengendalian, EOQ, Safety Stock, ROP.



ABSTRACT

Moh Razak. 2020. Analysis of Rice Seed Inventory control at PT. Sang Hyang
Seri in East Lampung, Pekalongan. Thesis Management
Study Program, Faculty of Economics and Business,
Muhammadiyah Metro University Advisor (I) Yateno. SE., MM
(I) Suryadi SE., MM.

The problem that is often faced by every company is the problem of production,
one way of reducing production costs is to reduce the raw material inventory as
minimum as possible. Efforts to minimize these inventory costs by using EOQ
analysis. In this research, the problem raised is how to control the inventory
carried out by PT. Sang Hyang Seri using the EOQ method? How many times is
the frequency in a year the purchase of raw materials is made, if the company PT.
Sang Hyang Seri determine the Economic Order Quantity (EOQ) method? How
many points to order raw materials needed by PT. Sang Hyang Seri grace period
(reorder point) ?. The expected objective of this research is to determine the
inventory control carried out by PT. Sang Hyang Seri by using the method
(EOQ) ?, knowing the frequency of purchasing raw materials and the optimal
amount of raw material requirements at PT. Sang Hyang Seri? Knowing the
(reorder point) of raw materials at PT. Sang Hyang Seri during the grace period.

The research method used is qualitative using primary and secondary data.
Primary data was collected through direct interviews with the parties, while
secondary data was obtained through collecting raw material inventory data. The
analysis used is the EOQ, Safety Stock, and ROP methods.

The results of the discussion conducted, by using the EOQ approach, it can be
determined that the procurement of raw materials is more economical than the
operations carried out so far by the company PT. Sang Hyang Seri. Meanwhile,
the frequency of procurement based on the EOQ method in one year reaches 5
orders, but so far the company has placed orders 2 times, so the EOQ method is
more profitable or more economical in velue. And based on the ROP analysis in
one order, it is lower than what the company has done so far.

Keywords: control, EOQ, Safety Stock, ROP.



RINGKASAN

Di era globalisasi seperti sekarang ini seperti sekarang ini, perekonomian
makin berkembang terlebih lagi di bidang usaha, di mana banyak perusahaan
berlomba — lomba untung mencari keuntungan atau laba yang besar buat
perusahaannya masing—masing. Sehingga persaingan antara perusahaan
menjadi semakin ketat. Dengan adanya persaingan yang semakin ketat antara
perusahaan membuat setiap perusahaan menetapkan pengendalian terhadap
persediaan bahan baku secara tepat sehingga perusahaan dapat mencapai

tujuan yang di inginkan.

Setiap perusahaan pasti ingin mendapatkan keuntungan dan laba yang
besar.Tapi untuk mencapai sesuatu keuntungan atau laba yang sangan besar
tidak lah mudah karna terdapat beberapa faktor yang yang
mempengaruhinya, maka dari itu perusahaan harus menangani faktor — faktor
tersebut.Dan hal yang mempengaruhi yaitu faktor mengenai masalah kelancaran
produksi. Produksi merupakan masalah yang sangat penting bagi perusahaan
karena dapat berpengaruh terhadap laba yang akan di peroleh perusahaan. Jika
proses suatu produksi berjalan lancar maka tujuan dari perusahaan akan
tercapai, tapi apabila proses produksi tidak berjalan lancar maka tujuan
perusahaan akan sulit tercapai. Sedangkan kelancaran suatu proses produksi di

pengaruhi oleh ada atau tidak adanya bahan baku yang akan di peroleh

.Pada proses produksi semua perusahaan tidak akan lepas dari adanya
persediaan bahan baku. Persediaan bahan baku adalah modal kerja yang
penting yang selalu berputar dan akan selalu terus menerus mengalami
perubahan. Persediaan akan bahan baku yang dibutuhkan oleh perusahaan
selalu berbeda banyak dan jenisnya, karena tergantung dari jenis usaha dari
masing - masing perusahaan. Penentuan besarnya modal dalam persediaan
bahan baku akan memberi dampak yang nyata terhadap perusahaan. Kesalahan
menetapkan besarnya persediaan bahan baku akan mengakibatkan penurunan
keuntungan perusahaan. Di dalam tingkat persediaan tertentu, pengendalian

persediaan bahan baku akan dapat mempengaruhi perusahaan.

Pengendalian persediaan bahan baku antara perusahaan yang satu

dengan yang lainnya selalu berbeda. Pengendalian persediaan bahan baku
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dapat mengakibatkan suatu jenis bahan baku dapat dihemat didalam
penggunaannya sehingga perusahaan dapat memperoleh keuntungan yang lebih
besar. Di dalam menyelenggarakan kegiatan proses produksi dalam perusahaan
yang bersangkutan harus memiliki persediaan bahan baku yang
cukup. Namun, apabila persediaan bahan baku dalam perusahaan jumlahnya
terlalu besar yang dapat mengakibatkan timbulnya beberapa kerugian. Akan
tetapi apabila persediaan bahan baku dalam perusahaan terlalu kecil dapat
menyebabkan tidak terpenuhinya kebutuhan bahan baku perusahaan untuk

melakukan proses produksi yang optimal.

Pada dasarnya setiap perusahaan mengadakan perencanaan dan
pengendalian bahan dengan tujuan pokok menekan biaya dan untuk
memaksimumkan laba dalam waktu tertentu. Dalam perencanaan dan
pengendalian bahan baku yang terjadi masalah utama dalah menyelenggarakan
persediaan bahan yang paling tepat agar kegiatan produksi tidak terganggu dana

yang ditanam dalam persediaan bahan tidak berlebihan.
Metode Penelitian

Metode penelitian yang digunakan adalah kualitatif dengan menggunakan
data primer dan skunder. Data primer dikumpulkan melalui wawancara langsung
dengan pihak-pihak, sedangkan data skunder diperoleh melalui pengumpulan
data persediaan bahan baku. Analisis yang digunakan adalah metode EOQ,
Safety Stock, dan ROP.

Kesimpulan Yang Diperoleh

Hasil pembahasan yang dilakukan, Dengan menggunakan pendekatan
EOQ, maka dapat ditetapkan bahwa pengadaan bahan baku lebih ekonomis
dibandingkan dengan, oprasional yang dilakukan selama ini oleh perusahaan PT.
Sang Hyang Seri. Sedangkan frekuensi pengadaan berdasarkan metode EOQ
dalam satu tahun mencapai 5 kali pemesanan, tetapi selama ini perusahaan
melakukan pemesanan 2 Kkali., jadi secara velue metode EOQ lebih
menguntungkan atau lebih ekonomis. Dan berdasarkan analisis ROP dalam
sekali melakukan order lebih rendah dibandingkan dengan yang dilakukan oleh

perusahaan selama ini.
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