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ABSTRAK

SADEWA, IRFAN ROSYIDI BAGUS. 2019, ” Pengaruh Preparasi Kekasaran
Permukaan Dan Tegangan Listrik Terhadap Kuat Lekat Dan Ketebalan
Lapisan Hasil Elektroplating Pada Baja Karbon Rendah”. Skripsi Jurusan
Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Metro,
Pembimbing (1) Asroni, S.T., M.T., Pembimbirng (I1) Eko Budiyanto,
S.T., M.T.

Baja karbon rendah adalah baja yang hanya terdiri dari besi (Fe) dan
karbon (C) tanpa ada bahan paduan dan unsur lain yang kadang terdapat pada baja
karbon seperti Si,mn,P dan lain sebagainya walaupun dengan presentase yang
sangat kecil yang biasa dinamakan impurities. Baja karbon rendah merupakan
salah satu jenis logam yang banyak diaplikasikan pada dunia industri terkait
dengan penanganan asam, basa, ataupun garam namun jenis logam ini memiliki
keterbatasan dalam hal korosi. Baja dengan kadar karbon rendah memiliki
kekuatan yang relatif rendah tetapi memliki keuletan yang relatif tinggi.
Elekroplating pada dasarnya teknik pelapisan logam atau biasa disebut chrome
oleh masyarakat umum, bertujuan untuk melapisi logam agar tahan terhadap karat
dan juga untuk menambah nilai keindahan. Selain itu menambah tingkat
kekerasan permukaan logam. Pelapisan logam dapat berupa lapis seng, galfanis,
perak, emas, tembaga, nikel dan krom. Tujuan untuk penelitian ini adalah
mengetahui ketebalan yang optimal dari proses elektroplating. Elektroplating yang
dilakukan menggunakan bahan baja karbon rendah menggunakan variasi
kekasaran permukaan menggunakan amplas 400, 600 dan 800 serta tegangan
listrik 4 volt, 8 volt, dan 12 volt. Pengujian yang dilakukan yaitu uji kuat lekat
yang mendapatkan hasil serupa dengan nilai > 20 MPa dikarenakan alat uji sudah
mencapai batas maksimal dan pengukuran ketebalan menggunakan mikrometer
skrup. Pada hasil pengujian didapatkan nilai ketebalan terbesar 0,07 mm pada
kekasaran amplas 600 dan tegangan listrik 12 volt.

Kata Kunci : Baja Karbon Rendah, Kekasaran Permukaan, Tegangan
Listrik, Elektroplating, Ketebalan.
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ABSTRACT

SADEWA, IRFAN ROSYIDI BAGUS. 2019, "The Effect of Surface Roughness
and Electricity Preparation on the Adhesion Strength and Thickness of
Electroplating Coatings in Low Carbon Steel”. An Undergraduate
Thesis. Mechanical Engineering Department, Engineering Faculty,
Muhammadiyah University of Metro, Advisor (I) Asroni, S.T., M.T.,
Pembimbirng (1) Eko Budiyanto, S.T., M.T.

Low carbon steel is steel that only consists of iron (Fe) and carbon (C)
without any alloying material and other elements that are sometimes found in
carbon steels such as Si, mn, P and so on even though with a very small
percentage commonly called impurities. Low carbon steel is one type of metal that
is widely applied to the world of industry related to the handling of acids, bases,
or salts but this type of metal has limitations in terms of corrosion. Steel with low
carbon content has a relatively low strength, but possesses a relatively high
tenacity. Electroplating is basically a metal coating technique or commonly called
chrome by the general public, aiming to coat the metal to be resistant to corrosion
and also to add value to beauty. In addition, it increases the level of hardness of
the metal surface. Metal coating can be in the form of zinc, galfanis, silver, gold,
copper, nickel and chrome. The purpose of this study is to determine the optimal
thickness of the electroplating process. Electroplating is carried out using low
carbon steel materials using variations in surface roughness using sandpaper 400,
600 and 800 as well as 4 volt, 8 volt and 12 volt electrical voltages. Tests carried
out are thickness measurements using a coupled micrometer. In the test results
obtained the largest thickness value of 0.07 mm at 600 roughness sandpaper and
12 volt electrical voltages. Tests carried out are sticky strength tests that get
results similar to the value > 20 MPa because the test equipment has reached the
maximum limit and thickness measurements using a coupled micrometer. In the
test results obtained the largest thickness value of 0.07 mm at 600 roughness
sandpaper and 12 volt electrical voltage.

Keywords: Low Carbon Steel, Surface Roughness, Electrical Voltage,
Electroplating, Thickness.
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