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ABSTRAK 

 

WIWID ADITYA. 2022. Pengaruh Bentuk dan Pola Ekstrusi Objek Fisik Hasil 
Cetak 3D Printer Berbasis Fused Filament Fabrication Terhadap Nilai 
Akurasi dan Presisi. Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, 
Universitas Muhammadiyah Metro. Pembimbing (1) Mafrudin, S.T., M.T., 
Pembimbing (2) Dwi Irawan, S.T., M.T. 
 
Teknologi Rapid Prototyping (RP) atau yang sering disebut juga dengan 

teknologi adiktif manufacturing akhir-akhir ini menjadi sangat popular diberbagai 
aspek. Perkembangan dan penerapan teknologi ini sendiri menjadi sering 
digunakan dan diteliti untuk pengujian suatu prototype fisik. Salah satu mesin 
yang mengaplikasikannya adalah mesin 3D Printer, dimana mesin ini mampu 
membuat suatu model fisik tiga dimensi sesuai dengan bentuk gambar 
permodelannya secara mudah, cepat, dan mendetail. Tujuan dari penelitian ini 
adalah untuk mengetahui pengaruh dari bentuk dan pola ekstrusi hasil cetak 3D 
Printer terhadap nilai akurasi dan presisinya. Metode penelitian yang dilakukan 
yaitu eksperimental dengan merancang, merakit, dan mencetak model spesimen. 
Pengujian dilakukan dengan mencetak spesimen menjadi dua bentuk yaitu kubus 
dan tabung serta memvariasi pola ekstrusinya yaitu pola lines, triangles, dan 
concentric. Nilai akurasi dan presisi tertinggi pada objek fisik bentuk kubus 
terdapat pada pola lines, dengan nilai akurasi sebesar 99,93% dan nilai presisi 
sebesar 99,91%, sedangkan untuk nilai akurasi dan presisi tertinggi pada objek 
fisik dengan bentuk tabung juga terletak pada spesimen dengan pola lines 
dengan nilai akurasi sebesar 99,98% dan nilai presisi sebesar 99,93%. 
 
Kata kunci : Akurasi dan presisi 3D Printer, pola ekstrusi, FDM, FFF. 
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ABSTRACT 

 

WIWID ADITYA. 2022. The Effect of the Shape and Pattern of Extrusion of 
Printed Physical Objects from a 3D Printer Based on Fused Filament 
Fabrication on the Value of Accuracy and Precision. Mechanical 
Engineering Study Program, Faculty of Engineering, Muhammadiyah 
Metro University. Mentor (1) Mafrudin, S.T., M.T., Mentor (2) Dwi Irawan, 
S.T., M.T. 

 
Rapid Prototyping (RP) technology, also known as addictive 

manufacturing technology, has recently become very popular in various aspects. 
The development and application of this technology itself is often used and 
researched for testing a physical prototype. One of the machines that apply it is a 
3D Printer machine, where this machine is able to create a three-dimensional 
physical model according to the shape of the modeling image easily, quickly, and 
in detail. The purpose of this study was to determine the effect of the shape and 
pattern of the extrusion of the 3D Printer on the value of accuracy and precision. 
The research method is experimental by designing, assembling, and printing 
specimen models. The test was carried out by printing the specimens into two 
shapes, namely cubes and tubes and varying the extrusion pattern, namely the 
lines, triangles, and concentric patterns. The highest accuracy and precision 
values for cube-shaped physical objects are found in the lines pattern, with an 
accuracy value of 99.93% and a precision value of 99.91%, while the highest 
accuracy and precision values for tubular physical objects are also found in 
specimens with lines pattern with an accuracy value of 99.98% and a precision 
value of 99.93%. 
 
Keywords : 3D Printer accuracy and precision, extrusion pattern, FDM, FFF. 
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RINGKASAN 

 

Teknologi Rapid Prototyping (RP) atau yang sering disebut juga dengan 
teknologi adiktif manufacturing akhir-akhir ini menjadi sangat popular diberbagai 
aspek. Perkembangan dan penerapan teknologi ini sendiri menjadi sering 
digunakan dan diteliti untuk pembuatan suatu prototype fisik. Salah satu mesin 
yang mengaplikasikannya adalah mesin 3D Printer, dimana mesin ini mampu 
membuat suatu model fisik tiga dimensi sesuai dengan bentuk gambar 
permodelannya secara mudah, cepat, dan mendetail. Pada proses pencetakan 
objek fisiknya, nilai akurasi dan presisi dipengaruhi oleh beberapa faktor, salah 
satunya adalah pola ekstrusi yang digunakan saat mendesain objek digitalnya. 
Dalam penelitian ini, proses pencetakan objek fisik akan menggunakan pola 
ekstrusi yang berbeda. 

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh dari bentuk 
dan pola ekstrusi hasil cetak 3D Printer terhadap nilai akurasi dan presisinya.  

Metode penelitian yang dilakukan yaitu eksperimental dengan 
merancang, merakit, dan mencetak model spesimen. Pengujian dilakukan 
dengan mencetak spesimen menjadi dua bentuk yaitu kubus dan tabung serta 
memvariasi pola ekstrusinya yaitu pola lines, triangles, dan concentric. 

Dari hasil penelitian yang dilakukan dapat disimpulkan bahwa nilai akurasi 
dan presisi tertinggi pada objek fisik bentuk kubus terdapat pada pola lines, 
dengan nilai akurasi sebesar 99,93% dan nilai presisi sebesar 99,91%, 
sedangkan untuk nilai akurasi dan presisi tertinggi pada objek fisik dengan 
bentuk tabung juga terletak pada spesimen dengan pola lines dengan nilai 
akurasi sebesar 99,98% dan nilai presisi sebesar 99,93%. 
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MOTTO 

 

Semua Bisa Dilakukan Selagi Terlihat (Wiwid Aditya) 

 

Jika inginmu banyak, jangan kau genggam semua, karena hanya akan terlepas 
(Wiwid Aditya) 

 

Jangan mimpikan hidupmu, tapi hidupkan mimpimu (Wiwid Aditya) 
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