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ABSTRAK

Yudianto, Ridho. 2022. Alat Uji Lekat Hasil Elektroplating Menggunakan
dongkrak Berkapasitas 15 Ton. Skripsi, Program Study Teknik Mesin
Fakultas Teknik Universitas Muhammdiyah Metro, Pembimbing (I)
Asroni.S.T,.M.T ; Pembimbing (Il) Mafruddin,S.T,.M.T.

Dunia teknologi saat ini berkembang sangatlah pesat khususnya dibidang
matrial uji lekat hasil electroplating menggunakan dongkrak berkapasitas 15 ton.
Dimana pada uji lekat hasil electroplating menggunakan dongkrak berkapasitas
15 ton dapat dilakukan dengan dolly yang diletakkan pada tempat atau dudukan
yang sudah dibuat. Pada uji lekat hasil electroplating tekanan pada dongkrak
sangat berpengaruh uji lekat dan akurasi. Supaya hasil uji lekat sesuai dengan
maksimal sesuai seperti yang diharapkan dan alat uji lekat hasil electroplating
menggunakan dongkrak berkapasitas 15 ton akan memeiliki nilai akurasi yang
baik.

Kata kunci: Alat Uji Lekat Hasil Elektroplating Menggunakan Dongkrak
Berkapasitas 15 Ton, gesekan bearing, tekanan dongkrak pada pressure gauge,
nilai akurasi kuat lekat yang baik.

ABSTRACT

Yudianto, Ridho, 2022. Electroplating Adhesive test Equipment using a jack
Witch a Capasity Of 15 Tons. Thesis, Mechanical Engineering Study
Program Faculty of Engineering, Muhammadiyah University of Metro,
Advisor (I) Asroni.S.T,.M.T; Advisor (II) Mafruddin.S.T,.M.T.

The world of technology is currently developing very rapidly, especially in
the field of adhesive test materials resulting from electroplating using a jack with
a capacity of 15 tons. Where in the adhesive test the results of electroplating
using a jack with a capacity of 15 tons can be carried out with a dolly that is
placed in a place or holder that has been made. In the adhesive test, the results
of the electroplating pressure on the jack greatly affect the adhesion test and
accuracy.So that the adhesive test results are in accordance with the maximum
as expected and the electroplating adhesive test results using a jack with a
capacity of 15 tons will have a good accuracy value.

Keywords: Electroplating Result Test Equipment Using Jack with Capacity of 15
Tons, bearing friction, jack pressure on pressure gauge, good adhesive strength
accuracy value.



RINGKASAN

Seiring dengan perkembangan dan kemajuan ilmu teknologi yang modern
ini semakin pesat banyak yang diciptakan manusia, baik untuk dalam tujuan
produksi maupun untuk kenyamanan hidup manusia itu sendiri, dimana semua
barang tersebut banyak yang terbuat dari logam. Banyaknya dari permintaan
pasar tentang industry electroplating khususnya dari kota Metro, Lampung Timur,
mengenai tentang teknologi electroplating yang mengerjakan pelapisan pada
bagian-bagian mesin kendaraan, yang saat ini pelapisan electroplating sedang
digemari karena warnanya yang cemerlang, dan tidak mudah terkorosi dan tahan
lama. Daya Lekat adalah gaya tarik menarik antara partikel - partikel yang tidak
sejenis. Gaya adhesi akan mengakibatkan dua zat akan saling melekat bila
dicampurkan. Perlu beberapa metode maupun alat uji tester adhesi baik yang
sederhana ataupun yang sudah canggih untuk mengetahui seberapa kuat
substrat menempel pada permukaan benda yang dilapisi. dapat diketahui bahwa
kekuatan yang dihasilkan. Dari hasil pembuatan alat uji lekat hasil elektroplating
menggunakan dongkrak berkapasitas 15 ton. Desain pembuatan alat uji lekat
hasil electroplating menggunakan dongkrak berkapasitas 15 ton yang dapat
dilihat pada gambar 14,alat uji lekat terbuat dari besi plat U,dengan tinggi
kerangka 1000 mm, lebar kerangka 500 mm, dengan pressure gauge
berkapasitas 230 psi dan kg/mm?, dan pengait spesimen menggunakan treker
kaki tiga. Dari kinerja alat uji lekathasil electroplating menggunakan dongkrak
berkapasitas 15 ton, pada alat uji lekat hasil electroplating dapat diketahui
kekuatan alat tersebut menghasilkan kekuatan spesimen pertama menghasilkan
nilai kekuatan 3,1 kg/mm? (Mpa), spesimen kedua menghasilkan nilai kekuatan
3,0 kg/mm? (Mpa), dan spesimen ketiga menghasilkan nilai kekuatan 3,1 kg/mm?
(Mpa). Jadi dapat diketahui kekuatan alat uji lekat hasil electroplating
menggunakan dongkrak berkapasitas 15 ton memiliki nilai rata-ratanya ialah 3,1
kg/mm? (Mpa). Akurasi alat uji lekat hasil electroplating menggunakan dongkrak
kapasitas 15 ton, pada alat uji lekat hasil electroplating dapat diketahui akurasi
alat tersebut menghasilkan akurasi untuk spesimen pertama memliki nilai akurasi
88,21%, pada spesimen kedua memiliki nilai akurasi 88,89%, dan untuk
spesimen ketiga memiliki nilai akurasi 84,96%.
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