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ABSTRAK 

Pernando Diego 

 

Pernando Diego, 2021 Perbandingan Elektro plating Dengan Spray Crom 
Terhadap Ketebalan Dan Kuat Rekat Lapisan Krom Terhadap Baja ST41, 
Program Study Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah 
Metro. Pembimbing (I) Asroni. S. T.,M.T ; Pembimbing (II) Tri Cahyo 
S.T,.M.T 

 
Baja adalah logam paduan antara besi (Fe) dan karbon (C), dimana besi 

sebagai unsur dasar dan karbon sebagai unsur paduan utamanya,elektroplating 
adalah pelapisan secara listrik merupakan proses lapisan suatu logam atau non 
logam secara elektrolis melalui penggunaan arus listrik searah (DC) dan larutan 
kimia (elektrolit).Pelapisan bertujuan untuk membentuk permukaan dengan sifat 
atau dimensi yang berbeda dengan logam dasarnya. Terjadinya endapan pada 
proses electro plating terjadi karena disebabkan adanya ion-ion pada elektrolit 
tersebut akan mengendap pada katoda yang dialiri arus listrik, metode 
pengaplikasian spray krom menggunakan bahan bahan berbentuk cair yang 
memiliki ukuran nano partikel sebagai pigmen-pigmen untuk dapat menghasilkan 
warna crom, Spray crom sendiri mengandung serbuk-serbuk perak/silver 
berukuran nano yang berbentuk cairan. Penelitian ini dilakukanpengujian pada 
spesimen yaitu pengujianketebalan dan kuat lekatDari pengujian tarik yang 
dilakukan didapatkan hasil spesimen electro plating dengan volume larutan 15 
liter aquades, asam sulfat 225 ml, nikel sulfat 3kg,anodalogamnikel, jarak antar 
katoda dana noda 10 cm,tegangan 7,5 DC Volt dan perendaman 20 menit, 
sehingga didapatkan hasil kuat lekat22,55 MPa, 22,55 Mpa,  22,65 MPa dan 
Pengujian ketebalan 8,322 mm, 8,432 mm, 8,359 mm Spray Krom didapatkan 
hasil kuat lekat 14,71MPa, 14,25 MPa, 14,71 Mpadan Pengujian ketebalan 8,366 
mm, 8,257 mm, 8,438 mm. 
 
Kata kunci : Baja, Spray Krom, elektro plating, uji ketebalan, uji kuat lekat. 
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ABSTRACT 

Pernando Diego 

 
Pernando Diego, 2021 Comparison of Electro Plating with Spray Crom on the 
Thickness and  

Adhesive Strength of Chrome Coating to ST41 Steel, Mechanical 
Engineering Study Program, Engineering Faculty, Muhammadiyah 
University of Metro. Advisor (I) Asroni. S.T.,M.T ; Advisor (II) Tri Cahyo 
S.T,.M.T 

 

Steel is a metal alloy between iron (Fe) and carbon (C), where iron as the 

basic element and carbon as the main alloying element, electroplating is the 

process of coating a metal or non-metal electronically through the use of direct 

electric current (DC). and chemical solutions (electrolytes). Coating aimed to form 

a surface with different properties or dimensions from the base metal. The 

occurrence of deposits in the electro plating process occured because the ions in 

the electrolyte would settle on the cathode which was electrified, the method of 

applying chrome spray used liquid materials that had nanoparticle sizes as 

pigments to produce chrome colors, Spray chrome itself contains nano-sized 

silver/silver powders in liquid form. This research was conducted to test the 

specimen, namely thickness and adhesive strength. From the tensile test, the 

results obtained were electro plating specimens with a volume of 15 liters of 

distilled water, 225 ml of sulfuric acid, 3 kg of nickel sulfate, nickel metal anode, 

distance between cathode and anode was 10 cm, voltage 7.5 DC Volts and 20 

minutes of immersion, so that the results obtained were 22.55 MPa, 22.55 MPa, 

22.65 MPa and the thickness test was 8.322 mm, 8.432 mm, 8.359 mm. Spray 

Chrome obtained adhesive strength of 14.71 MPa, 14.25 MPa, 14.71 Mpadan 

Thickness test 8.366 mm, 8.257 mm, 8.438 mm. 

 
Keywords: Steel, Spray Chrome, electro plating, thickness test, adhesive 

strength test. 
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RINGKASAN 

 

Seiring dengan perkembangan teknologi yang semakin pesat banyak 

barang yang diciptakan oleh manusia, baik untuk tujuan produksi maupun untuk 

tujuan kenyamanan hidup manusia itu sendiri, dimana semua barang tersebut 

banyak yang terbuat dari logam sehingga penggunaan logam tidak bisa 

dipisahkan dari kehidupan manusia. Dengan adanya hal tersebut maka logam 

harus tampil sesuai dengan kondisi yang dibutuhkan, Untuk menanggulangi 

terjadinya bahaya korosi berarti memperkecil pula kemungkinan terjadinya suatu 

kerugian. Agar logam tidak mudah rusak yang disebabkan oleh pengaruh 

lingkungan maupun korosi, maka perlu dicari cara untuk melindunginya. Salah 

satu cara yang digunakan yaitu dengan melakukan perlindungan terhadap korosi 

adalah dengan memberikan lapisan pelindung dari logam, sehingga perlu 

dilakukan proteksi untuk menurunkan laju korosi baja.sehingga dilakukan 

pelapisan. Dan penelitian ini Bertujuan untuk mengetahui Perbandingan 

electroplating dan spray krom terhadap kuat lekat dan ketebalan lapisan. 

penelitian ini menggunakan baja plat ST41 berukuran 750 mm x 50 mm x 8 mm, 

Luas permukaan nikel 2000 mm2, komposisi larutan Asam Sulfar (H2SO4),serta 

2 liter aquades, jarak anoda katoda yang di variasi yaitu 5 cm. Pengujian 

ketebalan menggunakan alat pengukur micrometer, larutan elektroplating 

dimasukan kedalam bak penampung, waktu pencelupan katoda dalam proses 

electroplating 5 menit, luas permukaan anoda yang terendam kedalam larutan 

elektrolit 1800 mm2.  Spray krom menggunakan bahan larutan spray crom yaitu 

A1 ion logam Cr (spray crom), Larutan A2 modifier larutan ion logam Larutan B 

larutan aktifator, Larutan S dan K pembersih logam dasar Serta Menggunakan 

alat pray dan kompresor pada proses penyemprotan 

Penelitian ini dilakukan pengujian pada spesimen yaitu penguian 

ketebalan dan kuat lekat Dari pengujian tarik yang dilakukan didapatkan hasil 

spesimen electroplating didapatkan hasil kuat lekat 22,55 MPa, 22,55 Mpa,  

22,65 MPa dan Pengujian ketebalan 8,322 mm, 8,432 mm, 8,359 mm Spray 

Krom didapatkan hasil kuat lekat 14,71MPa, 14,25 MPa, 14,71 Mpa dan 

Pengujian ketebalan 8,366 mm, 8,257 mm, 8,438 mm. 
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MOTTO 
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Selama ada kehidupan, maka masih ada harapan 

Sekecil apapun itu. 

 

(Diego Pernando) 
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