PENGUJIAN PENGARUH VARIASI TEMPERATUR TUANG PADA
REMELTING PISTON MOTOR BEKAS MENGGUNAKAN TUNGKU
INDUKSI TERHADAP KEKUATAN FATIK DAN POROSITAS

SKRIPSI

AGUNG KURNIAWAN
NPM. 16520002

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH METRO
2021






PENGUJIAN PENGARUH VARIASI TEMPERATUR TUANG PADA
REMELTING PISTON MOTOR BEKAS MENGGUNAKAN TUNGKU
INDUKSI TERHADAP KEKUATAN FATIK DAN POROSITAS

SKRIPSI

Diajukan Untuk Memenuhi Salah Satu Persyaratan

Dalam Menyelesaikan Program Sarjana S1

AGUNG KURNIAWAN
NPM. 16520002

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH METRO
2021



ABSTRAK

Kurniawan, Agung. 2021. Pengujian Pengaruh variasi Temperatur Tuang Pada
Remelting Piston Motor Bekas Menggunakan Tungku Induksi Terhadap
Kekuatan fatik Dan Porositas. Skripsi. Jurusan Teknik Mesin, fakultas
Teknik, Universitas Muhammadiyah Metro. Pembimbing (I) Eko Nugroho,
S.T.,M.Eng, Pembimbing (Il) Sulis Dri Handono,S.T.,MEng.

Aluminium adalah logam yang ringan dan banyak dibutuhkan dalam
kehidupan manusia. Aluminium merupakan unsur kimia golongan IlIA dalam
sistem periodik unsur, saat ini penggunaan aluminium sudah sangat luas,
diantaranya aluminium banyak digunakan sebagai peralatan rumah tangga,
industri otomotif dan kontruksi bangunan. Cara lain untuk mengatasi aluminium
scrap adalah dengan cara melakukan proses daur ulang. Pada tujuan penelitian
ini yaitu untuk mengetahui pengaruh remelting piston motor bekas terhadap
kekuata fatik dan porositas. Dalam penelitian ini menggunakan metode grafity
casting menggunakan bahan aluminium piston motor bekas dengan temperature
tuang 650°C, 700°C, 750°C. Untuk pengujian kelelahan menggunakan alat fatik
tipe rotary bending dengan pembebanan yang sama setiap sampel vyaitu
pembebanan sebesar 5 kg dan kecepatan putar 1000 Rpm. Hasil dari metode
penelitian ini mecapai puncak temperature 750°C dengan waktu patah 20 menit.
Sedangkan Porositas menggunakan pembebanan sebesar 50 gram di setiap
masing-masing spesimen bahan, baik diudara maupun didalam air. Pada
temperatur 750°C sebesar 1,4% dan temperatur 700°C, 650°C sebesar 1,29%.

Kata Kunci : Remelting Aluminium Piston Motor Bekas, Grafity Casting,
Penguijian Fatik dan Porositas



ABSTRACT

Kurniawan, Agung. 2021. Testing the Effect of Pouring Temperature Variations
on Remelting Pistons of Used Motors Using an Induction Furnace on
Fatigue Strength and Porosity. Essay. Department of Mechanical
Engineering, Faculty of Engineering, University of Muhammadiyah Metro.
Supervisor (I) Eko Nugroho, S.T., M.Eng, Supervisor (II) Sulis Dri
Handono, S.T., M.Eng.

Aluminum is a light metal and is widely needed in human life. Aluminum is
a group IIIA chemical element in the periodic system of elements, currently the
use of aluminum is very wide, including aluminum which is widely used as
household appliances, automotive industry and building construction. Another
way to deal with aluminum scrap is by doing a recycling process. The purpose of
this study was to determine the effect of remelting used motorcycle pistons on
fatigue strength and porosity. In this study, using the gravity casting method using
a used aluminum piston motor with a casting temperature of 650°C, 700°C,
750°C. For fatigue testing using a rotary bending type fatigue device with the
same loading for each sample, namely a loading of 5 kg and a rotational speed of
1000 Rpm. The results of this research method reached a peak temperature of
750°C with a fracture time of 20 minutes. While the porosity uses a loading of 50
grams in each specimen of the material, both in the air and in water. At a
temperature of 750°C by 1.4% and a temperature of 700°C, 650°C by 1.29%.

Keywords : Remelting Used Motorcycle Aluminum Pistons, Grafity Casting,
Fatigue and Porosity Testing



RINGKASAN

Aluminium adalah logam berwarna putih keperakan yang lunak dan
merupakan logam yang paling banyak terdapat di kerak bumi, dan unsur ketiga
terbanyak setelah oksigen dan silikon. Aluminium terdapat dikerak bumi
sebanyak kira-kira 8,07% hingga 8,23% dari seluruh massa padat dari kerak
bumi,dengan produksi tahunan dunia sekitar 30 juta ton pertahun dalam bentuk
bebatuan. Aluminium merupakan salah satu logam non-ferrous yang paling
banyak dipergunakan dalam bidang keteknikan karena memiliki sifat yang ringan
dan tahan terhadap korosi. Terdapat banyak paduan dari aluminium diantaranya
seperti Al-Si, Al-Cu, Al-Mg dn Al-Zn serta banyak paduan-paduan aluminium

lainnya.

Aluminium adalah logam yang ringan dan banyak dibutuhkan dalam
kehidupan manusia. Aluminium merupakan unsur kimia golongan IlIA dalam
sistem periodik unsur, saat ini penggunaan aluminium sudah sangat luas,
diantaranya aluminium banyak digunakan sebagai peralatan rumah tangga,
industri otomotif dan kontruksi bangunan. Cara lain untuk mengatasi aluminium
scrap adalah dengan cara melakukan proses daur ulang. Pada tujuan penelitian
ini yaitu untuk mengetahui pengaruh remelting piston motor bekas terhadap
kekuata fatik dan porositas. Dalam penelitian ini menggunakan metode grafity
casting menggunakan bahan aluminium piston motor bekas dengan temperature
tuang 650°C, 700°C, 750°C. Untuk pengujian kelelahan menggunakan alat fatik
tipe rotary bending dengan pembebanan yang sama setiap sampel vyaitu
pembebanan sebesar 5 kg dan kecepatan putar 1000 Rpm. Hasil dari metode
penelitian ini mecapai puncak temperature 750°C dengan waktu patah 20 menit.
Sedangkan Porositas menggunakan pembebanan sebesar 50 gram di setiap
masing-masing spesimen bahan, baik diudara maupun didalam air. Pada
temperatur 750°C sebesar 1,4% dan temperatur 700°C, 650°C sebesar 1,29%.
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